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(§> Gummiformdlchtung 

(57) Gummiformdlchtung bastehand aus ainem mit ainer Gum* 
mimlschung umspritzten, mit Offnungan (2, 12, 22 varsahe- 
nen Tragarbtech (1,11, 21) und mit urn dia Ofmungen (2, 12, 
22) harum angeordnetan, ringfdrmigen Stutzalemanten (4, 
14, 23), waicha in das TrSgerblech (1, 11, 21) eingafOgt sind, 
dadurch gakannzeichnat, daS dia Stutzatemente (4, 14, 23) 
mit einar umlaufandan Nut (6, 13, 26) versehana StGtzringa 
(4, 14, 23) sind und daS dia dffnungan (12) das Tragarblachs 
ainen dam Nutgrund-Durchmassar antsprechendan Durch- 
massar aufweisen und mit ainam nach auGan fuhrendan 
Ausschnitt (15) versahan sind, dessan Braita geringfOgig 
untarhalb diasas Durchmessers Hegt. 
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Beschreibung Des weiteren kdnnen Offnungen im Tragerblech ei- 

nem dem Stutzring- AuBendurchmesser entsprechenden 

Die Erfindung betrifft eine Gummiformdichtung be- Durchmesser aufweisen, so daB die StUtzringe unschwer 

stehend aus einem mit einer Gummimischung umspritz- eingefUhrt werden kdnnen. Danach wird das TrSger- 
ten, mit Offnungen versehenen Tragerblech und mit urn 5 blech an mindestens einer Stelle so verformt, daB das 

die Offnungen herum angeordneten, ringfdrmigen verformte Material in die Nut des StUtzrings eingreift 

Stutzelementen, welche in das Tragerblech eingefUgt Auch hierdurch ist ein einwandfreier Sitz, insbesondere 

sind. wenn die Verformung an drei, jeweils urn etwa 120° 

Derartige bevorzugt eingesetzte Gummiformdich- voneinander liegenden SteUen erfolgt, gewahrleistet 
tungen liegen im "NebenschluB", das heiBt die gegensei- 10 Das EinfOgen der Stutzelemente in das Tragerblech 

tig abzudichtenden Bauelemente werden durch die Off- kann in einer separaten Vormontage, bevorzugt maschi- 

nungen der Gummiformdichtung hindurchgreifende nell, erfolgen, so daB das nun intensive, zu AusschuB 

Schraubenbolzen etc. fest auf die ringfdrmigen StUtzele- fuhrende und auch nicht ungefahrliche nachtrSgliche 

mente aufgedruckt, so daB die eigentliche Gummiform- Einf Ugen der Stutzelemente in die Form entfallt 
dichtung stets nur den durch diese StUtzelemente be- 15 Nach der Erfindung kann hierbei die Vormontage auf 

dingten, stets gleichbleibenden Spalt zwischen den ab- verschiedene Art und Weise erfolgen. Eine weitere 

zudichtenden Bauelementen abzudichten hat M6glichkeit ergibt sich dadurch, daB die Stutzelemente 

Gummiformdichtungen dieser Art werden im Form- mit einer umlaufenden Nut versehene StUtzringe sind 

spritz-Verfahren hergestellt, wobei das Tragerblech in und daB an den Offnungen des Tragerblechs in die Nut 
die Form eingelegt und umspritzt wird. Hierbei sind an 20 eingreifende Nasen eingeformt sind ZweckmaBiger- 

den Stellen der Offnungen in der Form Bolzen vorgese- weise werden die Nasen soweit aus der Ebene des Tra- 

hen Uber die die ringfdrmigen Stutzelemente vor dem gerblechs hochgebogen, daB ihre Stirnkanten auf einem 

Spritzvorgang Uberzuschieben sind, so daB sie beim Kreis liegen, dessen Durchmesser dem Ring-AuBen- 

Spritzvorgang mit umspritzt werden und damit mit dem durchmesser entspricht In der BestUckungsmaschine 
umspritzten Tragerblech eine Einheit bilden. Das Einle- 25 muB dann Iediglich der Stutzring zwischen den Nasen 

gen des Tragerblechs in die Form, wie auch das EinfU- hindurchgefUhrt und mussen sodann die Nasen wieder 

gen der ringfdrmigen Stutzelemente auf die Bolzen in in die Ebene des Tragerblechs zurUck gebogen werden, 

die Offnungen des Tragerblechs erfolgt von Hand. urn die StUtzringe unverlierbar im Tragerblech zu hal- 

Aus der US- PS 4 535 996 ist eine Gummiformdich- ten. Das EinfUhren der StUtzringe zwischen die Nasen 
tung bekannt welche aus einem mit einer Gummimi- 30 und das ZurUckdrucken der Nasen sind einfache Arbei- 

schung umspritzten, mit Offnungen versehenen Trager- ten, die von entsprechenden Maschinen prazise und oh- 

blech besteht Um die Offnungen herum sind ringformi- ne Schwierigkeiten durchgefUhrt werden kdnnen. 

ge Stutzelemente angeordnet, wobei die Stutzelemente Auf den Zeichnungen ist schematisch ein Tragerblech 

in das Tragerblech eingefUgt sind Die Stutzelemente mit seinen jeweiligen Offnungen sowie mit eingefUgten 

sind dadurch mit dem Tragerblech verbunden, daB sie 35 StUtzringengezeigtundzwarzeigen: 

an mehreren Stellen an ihrem Umfang Stauchungen Fig. 1 und Fig. 2 eine Ausfuhrung mit Nasen, 

aufweisen, wodurch VorsprUnge ausgebildet sind, wel- Fig. 3 und Fig. 4 eine solche mit Ausschnitten und 

che den Rand der Offnungen hinterschneiden. Fig. 5 und Fig. 6 das Einf Ugen durch Verformen des 

Des weiteren ist aus der DE-OS 19 17 122 eine Werk- Tragerblechs. 
stoffdichtung mit Vorlagering bekannt Der Querschnitt 40 In den Fig. 1 und 2 ist ein Tragerblech (1) gezeigt mit 

des Vorlagerings ist U-fdrmig, wobei die Of fnung des U' einer Of fnung (2) in die aus der Ebene des Tragerblechs 

radial nach auBen weist Am Umfang verteilt weisen (1) hochgebogene Nasen (3) hineinstehen. Die Stirnkan- 

beide Schenkel des U' durch Pressung hergestellte La- ten dieser Nasen (3) liegen auf einem Kreis, der dem 

schen aus. Durch die bei der Pressung vorhandene Ma- AuBendurchmesser eines StUtzrings (4) entspricht Der 

terialformung erstrecken sich Teile der Laschen in ra- 45 Sttttzring (4) weist ein umlaufende Nut (5) auf in die die 

dialer Richtung Uber den Umfang des Vorlagerings hin- Nasen (3), werden sie wieder in die Ebene des Trager- 

aus. Die sich erstreckenden Bereiche des Vorlagerings blechs (1) zurUckgebogen, eingreifen und somit sicher 

umfassen den Rand der Weichstoffdichtung, so daB der den Stutzring (4) im Tragerblech (1) halten. 

Vorlagering mit der Weichstoffdichtung verbunden ist In den Fig. 3 und 4 ist eine Ausftihrung des Trager- 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine weitere Mdglich- 50 blechs (11) gezeigt, das kreisrunde Offnungen (12) mit 

keit anzugeben, bei der das Einlegen ringfdrmiger einem dem Nutgrund (13) des StUtzrings (14J entspre- 

StUtzelemente in die Form automatisiert werden kann. chenden Durchmesser aufweist Von diesen Offnungen 

Die Ldsung dieser Aufgabe ergibt sich aus den Merk- (12) fUhrt ein Ausschnitt (15) nach auBen, dessen Breite 

malen des kennzeichnenden Teiis der AnsprUche 1 und geringftigig geringer ist als der Durchmesser der Off- 

2. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung ergeben 55 nung (12). Dadurch kann der Stutzring (14) klemmend in 

sich aus den Unteransprtichen. den Ausschnitt (15) eingeschoben werden, bis er in der 

Gemafl der Erfindung weisen die Offnungen einen Offnung (12) festsitzt 

dem Nutgrund- Durchmesser entsprechenden Durch- Die Fig. 5 und 6 schlieBlich zeigen eine Mdglichkeit 

messer auf und sind mit einem nach auBen fUhrenden in einem Tragerblech (21) eine Offnung (22) entspre- 

Ausschnitt versehen, dessen Breite geringfUgig unter- 60 chend dem AuBendurchmesser des StUtzrings (23) vor- 

halb dieses Durchmessers liegt Bei dieser Tragerblech- zusehen, so daB der Stutzring (23) ohne Schwierigkeiten 

Ausfuhrung wird der Stutzring mit seiner Nut zwischen in diese Offnung (22) eingefUhrt werden kann. Bei richti- 

die Kanten des Ausschnitts eingedrUckt bis er in der ger Lage des StUtzrings (23) in der Offnung (23) des 

kreisfdrmigen, den Nutgrund-Durchmesser entspre- Tragerblechs (21) wird das Tragerblech (21) an mehre- 

chenden Offnung einschnappt Auch dadurch ist die Ge- 65 ren Stellen (24) verformt so daB die verformten Stellen 

wahr eines festen Sitzes der StUtzringe im Tragerblech des Tragerblechs (21) in die Nut (25) des StUtzrings (23) 

ge wahrleistet AuBerdem kann auch dieser Vorgang oh- eingreifen und damit sicher den Stutzring (23) im Tra- 

ne Schwierigkeiten maschinell durchgefUhrt werden. gerblech (21) halten. 
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Patentanspniche 



1. Gummiformdichtung bestehend aus einem mit 
einer Gummimischung umspritzten, mit Offnungen 
(2, 12, 22 versehenen Tragerblech (1, 11, 21) und mit 5 
urn die Offnungen (2, 12, 22) herum angeordneten, 
ringformigen Stiitzelementen (4, 14, 23), welche in 
das Tragerblech (1, 11, 21) eingefiigt sind, dadurch 
gekennzeichnet, da6 die Stiitzelemente (4, 14, 23) 
mit einer umlaufenden Nut (5, 13, 25) versehene io 
Stiitzringe (4, 14, 23) sind und daB die Offnungen 
(12) des Tragerblechs einen dem Nutgrund-Durch- 
messer entsprechenden Durchmesser aufweisen 
und mit einem nach auBen ftihrenden Ausschnitt 
(15) versehen sind, dessen Breite geringfugig unter- 15 
halb dieses Durchmessers liegt 

2. Gummiformdichtung bestehend aus einem mit 
einer Gummimischung umspritzten, mit Offnungen 
(2, 12, 22) versehenen Tragerblech und mit um die 
Offnungen (2, 12, 22) herum angeordneten, ringfor- 20 
migen Statzelementen (4, 14, 23) welche in das Tra- 
gerblech (1, 11, 21) eingefUgt sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Stutzeiemente (4, 14, 23) mit einer 
umlaufenden Nut (5, 13, 25) versehene Stutzringe 
(4, 14, 23) sind und daB die Offnungen (22) des Tra- 25 
gerblechs einen dem Stutzring-AuBendurchmesser 
entsprechenden Durchmesser aufweisen und daB 
das Tragerblech (21) durch Verformung an minde- 
stens einer Stelle (24) in die umlaufende Nut (25) 
des Stutzrings (23) eingedruckt ist 30 
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